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W.R.LANG GMBH

HOCHSTER QUALITATSANSPRUCH

UND INNOVATIVE PRODUKTE — AUS TRADITION.

Unser seit 1872 in Familienbesitz gefihrtes Unternehmen mit
Sitz in Neuwied hat es sich zur Aufgabe gemacht, die ste-
tig ansteigenden Anforderungen der modernen Orthopdadie

durch eigene Ideen und neue Produkte zu erfillen.

Durch den hohen Qualitétsanspruch und die intensive Kun-
denbetreuung, sowie stdndige Schulungen und Weiterbil-
dungen unserer iber 80 Mitarbeiter im Innen- und AuBen-
dienst, setzen wir hohe Maf3stdbe, die unseren Kunden zu
Gute kommen. Die Geschichte der W. R. Lang GmbH ist
nicht nur die Geschichte eines Unternehmens, sondern auch
die Geschichte mehrerer Generationen, verknipft mit den

Ereignissen der damaligen und heutigen Zeit.

Die heutige W.R. Lang GmbH wurde 1872 durch Wilhelm
Richard Lang in Neuwied gegriindet. Aus einer Gerberei ent-
standen, wurde damals Gberwiegend mit Leder fiir die Schuh-
herstellungund Schuhreparatur gehandelt. 1892 trat Her-
mann Lang, der Sohn des Firmengrinders, in das elterliche

Unternehmen ein und erweiterte durch seine Reisetdtigkeiten

den Kundenkreis. Ab 1902 leitete er das Geschaft bis zum
Jahre 1954. In den zwanziger Jahren wurde der Lederhand-

lung eine Schaftefabrik angegliedert.

Die Firma lang beschéftigle zu diesem Zeitpunkt bis zu
zehn Arbeitnehmer. Ab dem Jahr 1954 ibernahm Richard
lang die Geschaftsfihrung und baute den Handel mit
Orthopéadieartikeln weiter aus.

Vom Jahr 1997 an wurde die W. R. Lang GmbH von Mar-
tin Lang und Rolf Kriiger gefihrt. Im Jahr 2000 wurde der
jetzige  Standort in  der HafenstraBe  bezogen.
Seit dem Ausscheiden von Rolf Kriiger aus der Ge-
schéftsfohrung im Juni 2019 haben Llaura und Martin
tbernommen.

lang gemeinsam die Geschdftsleitung

Durch die konsequente Weiterentwicklung der zerti-

fizierten ~ Eigenmarken und sténdige Neuentwicklun-
gen bieten wir dem Kunden ein umfangreiches und

hochwertiges Produkiprogramm.

Unserer 150-jahrigen Tradition verpflichtet, stehen unsere

Kunden immer im Mittelpunkt unseres Tun und Handelns.
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1. INNENSCHUH-
MATERIALIEN

LANE® EVA PRODUKTE

Glatte Oberfléchen, hochwertige Haptik, sehr niedriges Gewicht, hervorragende Verarbeitungs- und Trage-
qualitit. All diese Eigenschaften zeichnen unsere LaNe® EVA Produkte aus. Alle LaNe® EVA-Produkte sind
geschlossenzellig und thermoplastisch formbar. Je nach Shore-Harte A zeichnen sich LaNe® EVA-Produkte mit
hoher Elastizitdt, ausgezeichnetem Riickstellvermdgen oder mit einer herausragenden Formstabilitét aus.
Alle LaNe® EVA-Produkte tragen die jeweilige Shore A- Hérte bereits im Namen: Beispiel LaNe® EVA SKIN 25 = bis 65kg bis 85kg  bis 105kg ab 105kg

25 Shore A. Dies erleichtert lhnen die Orientierung in unserem umfangreichen EVA Sortiment.

1.1 EVA SPEZIAL SANDWICH®

Vulkanisierte EVA SPEZIAL SANDWICH-Produkte stehen fiir Effizienz und Wirtschaftlichkeit in der handwerkli-
chenHerstellung von FuBbettungen und individuellen Einlagen. EVA SPEZIAL SANDWICH®-Produkte werden
aus zwei verschiedenen EVA-Rezepturen hergestellt und werden bereits wéhrend des Herstellungsprozesses dau-
erhaftund unléslich miteinander vernetzt. Diese Eigenschaftist seitens der Patient:innen spirbar und wird durch eine
hohe Zufriedenheit honoriert. Durch die glatten Oberflichen ist ein weiteres Beziehen nicht unbedingt notwendig.
Falls drei verschiedene Materialien einzusetzen sind, ist jederzeit das Aufkleben einer Abdeckung und/oder einer

druckentlastenden Polsterschicht (z.B. INTELLI-PURFLEX kaschiert) méglich.

Als Alternative dient auch — z.B. EVA SKIN 20 mit anformender Funktion, falls ein geschlossenzelliges Material
im konkreten Versorgungsfall sinnvoller erscheint. Hier entscheidet letztendlich Ihre Vorliebe. Eine weitere Option
ist es, EVA SPEZIAL SANDWICH® Produkte mit einer zusdtzlichen, in der Regel festeren, Schicht in Richtung
Schuhboden zu komplettieren. Die Varianten EVA SPEZIAL SANDWICH® C + F sind hierzu bestens geeignet.
Kombinationen mit weiteren festeren und stabilisierenden LaNe® EVA-Produkten als formgebende Elemente z.B.
EVA SPEZIAL CLEAN 50) sind hier sinnvoll.



bis 65kg

EVA SPEZIAL SANDWICH® A

EVA SKIN 20 (Shore A) hautfarben - 7 mm - hochelastisch / EVA 30 (Shore A) mittelgrau -10 mm - stiitzend
Gesamtstarke 17 mm / Plattengréfie ca. 900 x 850 mm Aktivierzeit: 6 min. / Abkihlzeit: 12 min.

bis 85kg

EVA SPEZIAL SANDWICH® B

EVA SKIN 25 (Shore A) hautfarben - 7 mm - hochelastisch / EVA 30 (Shore A) schlamm - 10 mm - stiitzend
Gesamtstarke 17 mm / PlattengréBBe 900 x 850 mm / Aktivierzeit: 6 min. / Abkihlzeit: 12 min.

EVA SPEZIAL SANDWICH® D

EVA SKIN 25 (Shore A) hautfarben - 7 mm - hochelastisch / EVA 50 (Shore A) braun - 8 mm - stiitzend
Gesamtstdrke 15 mm / Plattengrofie 870 x 790 mm / Aktivierzeit: 5 min. / Abkihlzeit: 10 min.

EVA SPEZIAL SANDWICH® E

EVA SKIN 25 (Shore A) hautfarben - 7 mm - hochelastisch / EVA 40 (Shore A) marineblau - 10 mm - stiitzend
Gesamtstarke 17 mm / PlattengréBBe 900 x 850 mm / Aktivierzeit: 6 min. / Abkihlzeit: 12 min.

EVA SPEZIAL SANDWICH® E-XL

EVA SKIN 25 (Shore A) hautfarben - 7 mm - hochelastisch / EVA 40 (Shore A) griin - 13 mm - stitzend
Gesamtstarke 20 mm / Plattengrofie 890 x 860 mm / Aktivierzeit: 7 min. / Abkihlzeit: 14 min.

EVA SPEZIAL SANDWICH® G

EVA 30 (Shore A) hellblau - 7 mm - démpfend / EVA 45 (Shore A) gelb-orange - 8 mm - stiitzend
Gesamtstarke 15 mm / PlattengréBBe 880 x 820 mm / Aktivierzeit: 5 min. / Abkihlzeit: 10 min.

EVA SPEZIAL SANDWICH® | SPORT

EVA PRIMA 22 (Shore A) gelb 4 mm - hochelastisch / EVA 45 (Shore A) violett - 8 mm - stiitzend
Gesamtstarke 12 mm / PlattengréBBe 880 x 840 mm / Aktivierzeit: 4 min. / Abkihlzeit: 8 min.




bis 105kg

ab 105kg

EVA SPEZIAL SANDWICH® C  mit anderen EVA Produkten > 30 Shore A zu verarbeiten

EVA SKIN 20 (Shore A) hautfarben - 4 mm - anformend / EVA 25 (Shore A) kieselgrau - 6 mm - hochelastisch
Gesamtstarke 10 mm / PlattengréBBe 830 x 790 mm / Aktivierzeit: 3 min. / Abkihlzeit: 6 min.

EVA SPEZIAL SANDWICH® F it nderen EVA Produkten > 30 Shore A zv verarheiten

EVA 20 (Shore A) lichtgrau - 4 mm - anformend / EVA 30 (Shore A) gelb-orange - 3 mm - hochelastisch
Gesamtstarke 7 mm / PlattengréBBe 990 x 780 mm / Aktivierzeit: 2,5 min. / Abkihlzeit: 5 min.

EVA 35 (Shore A) tiirkis - 7 mm - hochelastisch / EVA 50 (Shore A) hellgrau - 8 mm - stitzend
Gesamtstarke 15 mm / PlattengréBBe 840 x 780 mm / Aktivierzeit: 6 min. / Abkihlzeit: 12 min.

EVA SPEZIAL SANDWICH® N-XL

EVA PRIMA 30 (Shore A) diine - 7 mm - hochelastisch / EVA 55 (Shore A) dornfelder - 13 mm - stijtzend
Gesamtstarke 20 mm / PlattengréBBe 850 x 820 mm / Aktivierzeit: 7 min. / Abkihklzeit: 14 min.

.
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EVA SPEZIAL SANDWICH® RS

EVA PRIMA15 (Shore A) hellgrau - 5 mm - polsternd - dampfend / EVA PRIMA 30 (Shore A) hellblau 8 mm - hochelastisch
Gesamtstarke 13 mm / PlattengréBe 900 x 900 mm / Aktivierzeit: 4 min. / Abkihklzeit: 8 min.

EVA SPEZIAL SANDWICH® H

EVA 35 (Shore A) tiirkis - 7 mm - hochelastisch / EVA 50 (Shore A) hellgrau - 8 mm - stiitzend
Gesamtstarke 15 mm / PlattengréBe 840 x 780 mm / Aktivierzeit: 6 min. / Abkihlzeit: 12

KOMBINATIONS-
EMPFEHLUNG

LaNe® EVA SKIN 30 (Shore A)

4 mm - anformend - PlattengroBe 800x780 mm / Aktivierzeit: 2 min. / Abkihlzeit: 4 min.
verklebt mit LaNe® TECH HT-Spezialkleber
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INTELLI-PURFLEX
gelb - 2,5 mm - druckentlastend - PlattengréfBe 1370 x 1000 mm
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AKTIVIERMAGNETE

Die vorgegebenen Aktivier- und Abkiihlzeiten sollten als
verl@ssliche Parameter von lhnen zur Verarbeitung genutzt werden.
Den hierfir notwendige Kurzzeitmesser und die Magnettafeln

konnen Sie bei uns ordern.

AKTIVIER- UND ABKUHLZEITEN (L\® W.R.LANG AKTIVIER- UND ABKUHLZEITEN (L\® WR.LANG
EVA SPEZIAL SAN DWICH® <7 7JER KOMTORT EIN LEBEN LANG  SEIT 1672 EVA SPEZIAL SANDWICH TRIPLEX@ <Y WERKOMFORT EIN LEBEN LANG - SEIT 1872

VARIANTE GEWICHT AKTIVIERZEIT ABKUHLZEIT VARIANTE GEWICHT AKTIVIERZEIT ABKOHLZEIT
A [P 65 Kg 6 min. 12 min.
B N 85Kg 6 min. 12 min. A TRIPLEX a——"—“" 65Kg 7 min. 14 min.
C P 105Kg 3 min. 6 min. %FOEN;?;:;TELLUNG OFEN-
D — 55K S o S E TRIPLEX s5kg  7mn Wmin,  ENSTEONG
sich au N
— in. in. die Aktivierung i ; - Die Angaben
: SR L o vl HTRIPLEX s 105K 7 min. W4 min.  beiohen ich
E-XL _ 85 kg 7 min. 14 min. Waérmeofen! die Aktivierung im
F 105 K 2,5 mi 5 mi . . geschlossenen
9 ,5 min. min. FRAGEN? K TRIPLEX 85Kg 7 min. 14 min. Warmeofen!
G [ 85 Kg 5 min. 10 min. Thomas Niebergall FRAGEN?
49(0)160 - 97230513 | 1 H
H 05 6 min. 12 min. e M TRIPLEX 105 Kg 7 min. 14 min. Thomas Nisbergall
- - werlang.d +49(0)160 - 97230513
! — 55 K9 4 min. 8 min. e N TRIPLEX SN >-105kg 6 min. 12 min. thomas.niebergall@
N-XL P 105Kg 7 min. 14 min. wrlang.de
RS s 105 Kg 4 min. 8 min. S TRIPLEX [ 85 Kg 4,5 min. 9 min.

i Durch Auflegen
Q eines feuchten, kalten
. Tuches reduziert sich
[l

die Abkihlzeit um §
o | .
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1.2 EVA SPEZIAL TRIPLEX®

EVA SPEZIAL SANDWICH TRIPLEX®-Produkte stehen fiir ein Hochstmaf
an Effizienz, Versorgungsqualitat und Wirtschaftlichkeit. Bereits wéhrend
des Produktionsprozesses werden diese Produkfe aus drei verschiedenen

EVA-Rezepturen miteinander dauerhaft und unlgslich vernetzt.

Die Produkte sind bis zu einer Maximalstarke von 22 mm lieferbar.
Somitistin den meisten Féllen die gewiinschte Versorgung, ob FuBbettung
oder individuelle FuBeinlageversorgung, in einem Arbeitsgang
iber das Modell anzuformen und dann in Form zu schleifen.

Ein weiteres Beziehen kann aufgrund der glatten EVA-Oberflachen ent-
fallen. Patient:innen kdnnen die Versorgung ohne stérende und die
Weichheit reduzierende Verklebung nutzen. Dies ist auch bei Versor-
gungen die sténdig mit Feuchtigkeit in Berihrung sind, so zum Beispiel

bei einem Badeschuh, ein entscheidender Vorteil.

EVA SPEZIAL TRIPLEX® Produkte lassen sich in zwei unterschiedliche

Versorgungsprinzipien unterteilen. Hierbei spielt die Reihenfolge der

verwendeten Funktionsschichten eine ausschlaggebende Rolle.




o

VERSORGUNGSPRlNZlP ! anformend / hochelastisch / stitzend

Einsatz von EVA SPEZIAL SANDWICH TRIPLEX® Produkten EVA SPEZIAL SANDWICH TRIPLEX® A ——
EVA SKIN 20 (Shore A) hautfarben - 5 mm - anformend

Versorgungsprinzip 1 funktioniert ausgezeichnet bei weniger stark ausge- EVA PRIMA 22 (Shore A) mango - 5 mm - hochelastisch

pragten FuBdeformitaten und bis zu mittleren Aktivitdtsgraden. bis 65 kg EVA 35 (Shore A) fiirkis - 12 mm - stitzend

Sollen optional nachtragliche Entlastungszonen eingebaut werden, Gesamtstérke 22 mm / Plattengrofie 1000 x 950 mm / Aktivierzeit: 7 min. / Abkihlzeit: 14 min.

funktioniert dies erst mit einer unteren stitzenden, Schicht ab ca. 45 Shore A.

EVA SPEZIAL SANDWICH TRIPLEX® E e

EVA SKIN 20 (Shore A) hautfarben - 4 mm - anformend

EVA 25 (Shore A) retroblau - 4 mm - hochelastisch

EVA 45 (Shore A) elfenbein - 12 mm - stiitzend

Gesamtstirke 20 mm / Plattengrofie 920 x 890 mm / Aktivierzeit: 7 min. / Abkihlzeit: 14 min.

EVA SPEZIAL SANDWICH TRIPLEX® K I
bis 85 kg
Versorgungsbeispiel EVA SKIN 25 (Shore A) hautfarben - 5 mm - anformend
Variante EVA SPEZIAL SANDWICH TRIPLEX® E EVA 35 (Shore A) diine - 7 mm - hochelastisch
EVA 45 (Shore A) kork - 9 mm - stiitzend
Gesamtstdrke 21 mm / Plattengrofe 950 x 870 mm / Aktivierzeit: 7 min. / Abkihlzeit: 14 min.
bis 85k SCHICHTAUFBAU STARKE FUNKTION
9 EVA SPEZIAL SANDWICH TRIPLEX® H
EVA SKIN 20 4 mm anformend
EVA SKIN 25 (Shore A) hautfarben - 5 mm - anformend
EVA 25 4mm hochelasfisch EVA 35 (Shore A) apfelgriin - 7 mm - hochelastisch
EVA 45 12 mm stiitzend bis 105 k EVA 50 (Shore A) cappuccino - 8 mm - stiitzend
'S 9 Gesamistirke 20 mm / PlattengréBe 920 x 890 mm / Aktivierzeit: 7 min. / Abkihlzeit: 14 min.
Die Kombination von unglaublichem Tragekomfort mit enormer Kantenstabilitct EVA SPEZIAL SANDWICH TRIPLEX® N _

fir die effiziente Herstellung von:

Adastierte FuBbettung fir Diabeiker/Rh " EVA 15 (Shore A) hellgrau - 5 mm - anformend
o aptierte FuBbettung fir Diabetiker/Rheumatiker ) ) .
- Bei einem Kérpergewicht von 105 kg oder mehr hat EVA Prima 15 eine anformende Funktion EVA 30 (Shore A) hellblau - 5 mm ho.c.h(.elastlsch
- Bei einem Kdrpergewicht von bis zu 85 kg hat EVA Prima 15 eine hochelastische EVA 55 (Shore A) grau - 12 mm - stabilisierend
Funktion, eignet sich aufgrundder hohen Weichheit aber ebenso. Gesamistarke 22 mm / PlattengréBe 860 x 820 mm

*  Optisch ansprechende Variante fir komfortorientierte FuBbettung bei unterschiedlichsten Krankheitsbildern. ab 105 kg Aktivierzeit: 6 min. / Abkihlzeit: 12 min.




" EFFIZIENZ IN K
i VOLLENDUNG!

1x tiefziehen

VERSORGUNGSPRINZIP 2 anformend / stabilisierend / démpfend

i ermdglicht Herstellung
% einer 3-schichtigen
\ adaptierten
. FuBbettung! .4

Einsatz von EVA SPEZIAL SANDWICH TRIPLEX® Produkten

Das Versorgungsprinzip 2 ist dort zu empfehlen, wo eine stabilisierende mittlere Schicht im Bettungsbau EVA SPEZIAL SANDWICH TRIPLEX® S

oder einer individuellen Einlagenversorgung sinnvoll erscheint. Diese stabilisierende Schicht mit EVA

EVA 25 (Shore A) anthrazit - 3 mm - hochelastisch
EVA 55 (Shore A) gelb - 3 mm - stabilisierend

EVA 45 (Shore A) dunkelblau - 8 mm - démpfend
Gesamtstarke 14 mm / Plattengréfe 825 x 750 mm
Aktivierzeit: 4,5 min. / Abkihlzeit: 9 min.

55 (Shore A) wird bereits wahrend des Produktionsprozefes unléslich vulkanisiert. Alle 3 vulkanisier-
ten Schichten bestehen aus hochwertigem EVA und es entstehen weder Ubergénge noch stérende
Druckstellen,welche bei einer Verklebung von verschiedenen Materialien auftreten kénnen. Bei scha-
lenférmiger Ausfihrung von z.B. adaptierten FuBbettungen und individuell gefertigten Einlagen bietet bis 85 kg

diese mittlere EVA-Schicht eine deutlich hdhere Stabilisierung. Die Rénder der Einlagen haben eine

hohere Formbesténdigkeit. Scherkréfte, die wihrend des Gehens entstehen, werden deutlich reduziert.

EVA SPEZIAL SANDWICH TRIPLEX® M

EVA SKIN 25 (Shore A) hautfarben - 6 mm - anformend
EVA 55 (Shore A) tiirkis - 2 mm - stabilisierend

EVA 45 (Shore A) orange - 12 mm - démpfend
Gesamtstarke 20 mm / Plattengréfe 850 x 800 mm

bis 105 kg
Aktivierzeit: 7 min. / Abkihlzeit: 14 min.

Versorgungsbeispiel
Variante EVA SPEZIAL SANDWICH TRIPLEX® M
|

SCHICHTAUFBAU STARKE FUNKTION
EVA SKIN 25 6 mm anformend
EVA 25 2 mm stabilisierend

EVA 45 12 mm démpfend



Punktuelles Entlasten

Ausschleifen der zu entlastenden Bereiche von unten

Vorteile

o FlieBende Ubergénge, keine verhdrtenden
Klebeschichten vorhanden!

® Von oben bleibt eine geschlossenzellige und

homogene Oberfléiche erhalten.

Das Einsetzen eines weicheren PUR-Polstermaterials (z.B. Intelli-
Purflex oder Purflex) ergibt ergénzend zur gewiinschten Adaption
signifikant verbesserte Werte bei der Messung der Druckumver-
teilung. Die hier gezeigten PUR-Polstermaterialien zeichnen sich
gerade bei schwergewichtigen Patient:innen (Gber 105 kg Kérper-
gewicht) durch eine sehr gute und langanhaltende Rickstellfahig-
keit aus. In Kombination mit hoher Weichheit garantieren diese

Materialien eine hervorragende Druckentlastung.

Als letzte, untere Schicht bietet LaNe® EVA SKIN 70 einen hochsta-
bilisierenden Abschluss. Die adaptierte FuBBbettung erhélt hierdurch
eine extrem hohe Kantenstabilitat, welche unverzichtbar bei Patien-

ten mit Kérpergewichten iber 105kg ist.



~
;

bis 85 kg

bis 105 kg

1.3 LaNe® EVA SKIN

LaNe® EVA SKIN 20

ca. 20 Shore A - anformend bis 85 kg

Temperatur ca. 110 - 130 °C / Plattengréfe 900 x 600 mm;
3mm perforiert = ca. 1200 x 900 mm

Lieferbarin 2, 3, 4, 5, 6,8, 10,12, 14, 20 mm

LaNe® EVA SKIN 40

ca. 40 Shore A - stiitzend bis 85 kg
Temperatur ca. 130 - 150 °C / Plattengréfie 800 x 780 mm
Lieferbarin 2, 3, 4, 6,8, 10 mm

LaNe® EVA PRIMA SKIN 22

ca. 22 Shore A - hochelastisch bis 85 kg
Temperatur ca. 110 - 130 °C / Plattengréfie 850 x 650 mm
Lieferbar in 2, 3, 4, 6, 8 mm

LaNe® EVA SKIN 25

ca. 25 Shore A - anformend bis 105 kg

Temperatur ca. 110 - 130 °C / Plattengréfe 840 x 840 mm
3mm perforiert = ca. 1680 x 840 mm

Lieferbarin 2, 3, 4, 6, 8, 10 mm

LaNe® EVA SKIN 30

ca. 30 Shore A - hochelastisch bis 105 kg
Temperatur ca. 130 - 150 °C / Plattengréfie 800 x 780 mm
Lieferbarin 2, 3, 4, 6,8, 10 mm

bis 85 kg

bis 105 kg

ab 105 kg

ab 105 kg

LaNe® EVA SKIN 50

ca. 50 Shore A - stitzend bis 105 kg
Temperatur ca. 130 - 150 °C / Plattengréfie 850 x 590 mm
Lieferbar in 2, 4, 6, 8 mm

LaNe® EVA SKIN 60

ca. 60 Shore A - stitzend ab 105 kg
Temperatur ca. 130 - 150 °C / Plattengréfie 840 x 560 mm
Lieferbar in 2, 4, 6, 8 mm

LaNe® EVA SKIN 70

ca. 70 Shore A - stitzend ab 105 kg
Temperatur ca. 130 - 150 °C / Plattengréfie 770 x 760 mm
2,3,4,6,10 mm

LaNe® EVA PRIMA 15

ca. 15 Shore A - hochelastisch bis 85 kg - anformend ab 105 kg

Temperatur ca. 100 - 110 ° C / PlattengréBe 920 x 650 mm;
Lieferbar in 2, 3, 4, 6 mm
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WICHTIG FUR UNS: ZUFRIEDENE KUNDEN!



1.4 Colorfoam

Polster- und Bezugsmaterial auf hochwertiger EVA-Basis

PlattengréBe ca. 1000 x 1000 mm,
thermisch verformbar bei 110 - 130° C,
Stirken: 1-5 mm, in 2 und 3 mm auch perforiert lieferbar.

Verfugbare Farben: gelb (204), haut (206), beige (217), braun (2406),

orange (271), blou (275), dunkelblau (278), schwarz (281), rot (289),
grin (298)

1.5 EVA SPEZIAL MARMOR

EVA Platte, ca. 35 Shore A

PlattengroBe ca. 1050 x 900 mm,
thermisch verformbar bei 110 - 130° C, Stérken: 1-5 mm

Verfigbare Farben: orange (2), blau (3], grin (4],
schwarz (5), beige (6), hellgrin (7)

1.6 EVA Spezial farbig

EVA Platte, ca. 30-35 Shore A

PlattengréBe ca. 1000 x 1000 mm
thermisch verformbar bei 110 - 130° C, Stérken: 1-5 mm

Verfigbare Farben: schwarz/weil (1), weifl/blau (3),
orange/blue (4). multi/vierfarbig
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2. FRAS-
"~ Frasmaterialien
- “ Das komplette Angebot unserer It !
P S ® Frasmaterial Katalog

o < sehen Sie in unserem LaNe

Art. 90 991
SELBST ZUSAMMENSTELLEN ODER EINFACH AUF BEWAHRTES ZURUCKGREIFEN?
Unsere Frasrohlinge ... Werden Sie kreativ!
... sind aus hochwertigem EVA hergestellt. Es entsteht ein sehr feines Frésbild, somit Sie haben die Wahl zwischen einer Vielzahl von Materialien und verschiedenen Kon- Wei . ;
eitere Informationen iber
reduzieren sich die Nacharbeiten um ein Vielfaches. Bei den vernetzten Varianten fektionsméglichkeiten(Plattenware, Stanzware, Keilstreifen und Streifen) zu wéhlen und Umsetzbarkeit/Preise/Mindestmengen unter
sind die Ubergénge der einzelnen Farben bzw. Shoreharten sehr gleichméBig und diese ebenfalls in Stérke und Shorehdrte zu konfigurieren. Falls Sie stattdessen auf unsere Tel.: 02631 / 3455-0.
geradlinig. DienachfolgendenFrasstreifen zeigen nureinen kleinen Ausschnittmaglicher bewdhrten Kombinationen zuriickgreifen méchten istdas selbstversténdlich auchméglich.
Varianten. Teilen Sie uns lhre Wiinsche mit! Wir freuen uns auf lhren Anruf.
2.1 Frasschmiegekeile
Frasschmiegekeil 3-sch.blau25/weiB30/schwarz50 Frasschmiegekeil 3-sch.dblau35/weiB25/schwarz50
Art. 3-3-2533-3-02-274 Art. 3-3-3532-3-02-278
MaB ca.: 970 x 360 x 33/12 mm MaB ca.: 1800 x 340 x 32/12 mm
Qualitat: 26/5 mm Schmiege Keil blau 25 Shore A Qualitdt: 25/5 mm EVA SPEZIAL Color dunkelblau 35 Shore A
5 mm Megafoam weif3 30 Shore A 5 mm Megafoam weif3 25 Shore A
2 mm EVA schwarz 50 Shore A 2 mm EVA schwarz 50 Shore A
Alle Schichten sind verklebt Alle Schichten sind verklebt
Fraésschmiegekeil 3-sch.beige35/rot25/schwarz50 Frasschmiegekeil 3-sch.schwarz50/weiB35/schwarz50
Art. 3-3-3532-3-02-208 Art. 3-3-5036-4-02-281
MaB ca.: 1800 x 340 x 32/12 mm MaB ca.: 2000 x 330 x 36/16 mm
Qualitét: 25/5 mm EVA SPEZIAL Color beige 35 Shore A Qualitdt: 27/7 mm EVA SPEZIAL schwarz 50 Shore A
5 mm Colorfoam rot 25 Shore A 7 mm Megafoam weif3 35 Shore A
2 mm EVA schwarz 50 Shore A 2 mm EVA schwarz 50 Shore A

Alle Schichten sind verklebt Alle Schichten sind verklebt




Frasschmiegekeil 3-sch.weiB35/blau25/schwarz50
Art. 3-3-3532-7-02-209

MaB ca.: 960 x 346 x 32/12 mm
Qualitdt: 25/5 mm EVA SPEZIAL SANDWICH® CAD weif3 35 Shore A

5 mm EVA SPEZIAL SANDWICH® CAD blau 25 Shore A
2 mm EVA schwarz 50 Shore A

Die Schichten weif3 und blau sind vernetzt

Frasschmiegekeil 3-sch.rot45/griin25/schwarz50
Art. 3-3-4532-7-02-289

MaB ca.: 960 x 330 x 32/12 mm
Qualitdt: 25/5 mm EVA SPEZIAL SANDWICH® CAD rot 45 Shore A

5 mm EVA SPEZIAL SANDWICH® CAD grin 25 Shore A
2 mm EVA schwarz 50 Shore A

Die Schichten rot und grin sind vernetzt

2.2 Frasstreifen

Frasstreifen 3-sch.dblau45/weiB35/schwarz60
Art. 3-3-4532-7-01-278

MaB ca.: 760 x 320 x 32 mm
Qualitdt: 25 mm EVA SPEZIAL SANDWICH TRIPLEX® CAD dkl.blau 45 Shore A

5 mm EVA SPEZIAL SANDWICH TRIPLEX® CAD weif3 35 Shore A
2 mm EVA SPEZIAL SANDWICH® CAD schwarz 60 Shore A

Alle Schichten sind vernetzt

Frasstreifen 3-sch.schwarz45/orange35/schwarz60
Art. 3-3-4532-7-01-281

MaB ca.: 760 x 320 x 32 mm
Qualitdt: 25 mm EVA SPEZIAL SANDWICH TRIPLEX® CAD Schwarz 45 Shore A

5 mm EVA SPEZIAL SANDWICH TRIPLEX® CAD orange 35 Shore A
2 mm EVA SPEZIAL SANDWICH® CAD schwarz 60 Shore A

Alle Schichten sind vernetzt




3. AUFBAU-
MATERIALIEN

3.1 EVA-AUFBAUPLATTEN

Unsere hochwertigen EVA-Leichtzellaufbauplatten erhalten Sie in spezifi sch leicht von weich
(Dichte 0,19 Gramm, Harte ca. 30 Shore A) bis fest (Dichte 0,29 Gramm, Harte ca. 60 Shore A)
in der gezeigten Farbvielfalt.

Das Sortiment wird sténdig fur Sie erweitert und optimiert.

Einsatzgebiefe: Boden- und Bettungsbau, Dédmpfungskeile, Einlagendecken,

Polsterungen aller Art.



EVA SPEZIAL 30 950 x 500 mm
® Hohe Rickstellféhigkeit ® Hervorragende Elastizitét ® ca. 30 Shore A

Verfigbare Farben: 207, 209, 217, 219, 235, 241, 246, 256, 260, 278, 281

EVA SPEZIAL 40 950 x 540 mm
e Perfekte Kombination aus Flexibit&t und niedrigem Gewicht @ ca. 40 Shore A

Verfigbare Farben: 207, 209, 217, 219, 235, 241, 246, 256, 278, 281

EVA SPEZIAL 50 880 x 510 mm

e Perfekte Kombination aus Stabilitét und niedrigem Gewicht ® ca. 50 Shore A

Verfigbare Farben: 207, 209, 217, 219, 235, 241, 246, 256, 260, 278, 281, 354
24 mm nurin 209, 217, 219, 246, 281 verfigbar

Auch in bunt: 270, 289, 275, 328, 307

EVA SPEZIAL 60 840 x 490 mm

e Perfekte Kombination aus Flexibitét und hoher Kantenstabilitét ® ca. 60 Shore A

Verfigbare Farben: 207, 209, 217, 219, 235, 241, 246, 256, 278, 281

Alle Platten sind in den gdngigen Stérken lieferbar.
Bei individuellen Konfektionierungen kann sich die Lieferzeit gegebenenfalls verléngern.

Gerne lassen wir lhnen auf Anfrage eine detaillierte Aufstellung unseres Sortiments zukommen.

EVA SPEZIAL CLEAN® 30 980 x 490 mm

* Hohe Rickstellféhigkeit ® Hervorragende Elastizitét ® ca. 30 Shore A

Verfigbare Farben: 209, 217, 219, 246, 256, 281

EVA SPEZIAL CLEAN® 40 1000 x 500 mm
e Perfekte Kombination aus Flexibitéit und niedrigem Gewicht ® ca. 40 Shore A

Verfigbare Farben: 209, 217, 219, 246, 256, 281

EVA SPEZIAL CLEAN® 50 1000 x 500 mm

e Perfekte Kombination aus Stabilitét und niedrigem Gewicht ® ca. 50 Shore A

Verfigbare Farben: 209, 217, 219, 246, 256, 281

EVA SPEZIAL PLUS® 40 800 x 800 mm

e Hervorragende Flexibilitét ® ca. 40 Shore A

Verfigbare Farben: 271, 289
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3.2 EVA-AUFBAUKEILE

950
/A SPEZIAL 30 Keil

e ca. 30 Shore A e Keil ca. 950 mm (Gesamtléinge) x 80 mm (Unterléinge) x 20 mm (Stéirke)
Lieferbar in 207, 209, 217, 219, 235, 241, 246, 256, 260, 278, 281

/A SPEZIAL 50 Keil
® ca. 50 Shore A e Keil ca. 880 mm (Gesamtléinge) x 200 mm (Unterléinge) x 20 mm (Stérke)
Lieferbar in 207, 209, 217, 219, 235, 241, 246, 256, 260, 278, 281

880

/A SPEZIAL 60 Keil
® ca. 60 Shore A o Keil ca. 840 mm (Gesamtléinge) x 200 mm (Unterléinge) x 20 mm (Stérke)

Lieferbar in 209, 217, 219, 246, 256, 281 - 840

e® Aufbaukeil

® ca. 58 Shore A @ Keil ca. 1000 mm (Gesamtlédnge) x 245 mm (Unterlénge) x 22 mm (Stéirke)
Lieferbar in 246, 281

1000



3.3 EVA SPEZ50 AUFBAUSCHMIEGEKEIL

EVA SPEZIAL 50 Aufbauschmiegekeil
® ca. 50 Shore A ¢ Keil ca. 1800 mm (Gesamtléinge) x 350 mm (Unterléinge) x 25/10 mm (Stérke)
e Farben: 246 dunkelbraun, 281 schwarz

3.4 LANE® EVA-KEILSOHLEN 28/8, LANGE CA. 33 CM

Gestanzte Keilsohle, geeignet fir Schuhzurichtungen und Neuanfertigungen.

Verfiigbar in 11 Farben, UniversalgrofBe.

Lieferbare Farben: 192 lichtgrau, 209 weif3, 217 graubeige, 219 stein, 235 mittelbraun,
241 blassbraun, 246 dunkelbraun, 254 smoke, 256 steingrau, 260 hellgrau,
278 dunkelblau, 280 anthrazit, 281 schwarz



4. STUTZKORSETTS,

ORTHESEN UND PROTHESEN

INNOVATIVES SANDWICHMATERIAL FUR DIE ORTHOPADIETECHNIK

4.1 OT ONE

Plattengrdfie: 1320 x 800 x7 mm SCHICHTAUFBAU
EVA ca. 25 Shore A - polsternd / EVA ca. 70 Shore A - stiitzend
Aktivier-/Abkiihlzeit ca. 2-3 Minuten

EVA ca. 25 Shore A

EVA ca. 70 Shore A

Bei der bisherigen, konventionellen Versorgung von Kindern mit Léhmungen durch Zerebralparase bieten
thermoplastische HD-PP oder PE-Platten eine ausgezeichnete Stabilitét, jedoch mangelt es an jeglicher
Polsterung.

Einen gewissen Komfort erreicht man nur durch Ausschleifen im Kantenbereich; wobei diese Kanten dann
messerscharf werden. Aus dieser Problematik entstand die Idee fir eine neue — aus zwei unterschiedlichen

EVA-Materialien vernetzte — Sandwich-Variante:

Sandwich OT ONE
Dieses Produkt vereint das benétigte MaB an Stabilitét (AuBenseite: EVA ca. 70 Shore A)
in der Abbildung kombiniert mit einer Innenpolsterung (Innenseite: EVA ca. 25 Shore A)

Weitere Vorteile:

1. Restkomfort durch geringere Harte - im Vergleich zu o.g. PP- oder PE-Platten

2. Extremes Dinnschleifen deshalb nicht notwendig — auch aufgrund der
Materialeigenschaften kénnen hier keine messerscharfen Kanten entstehen.

3. Nieten — welche zur Befestigung von Verschlusselementen benétigt werden — liegen nicht
auf der Oberflache, sondern ziehen sich soweit in das Material OT ONE, dass zur Haut

keine stérenden Kontaktstellen entstehen kénnen.

FUNKTION

polsternd

stiitzend

FARBE
grin

elfenbein

STARKE

ca. 4 mm

ca. 3 mm



Plattengrofie: 1320 x 800 x 9 mm SCHICHTAUFBAU FUNKTION
EVA ca. 25 Shore A - polsternd / EVA ca. 70 Shore A - stiitzend

EVA ca. 25 Shore A polsternd
Aktivier-/Abkiihlzeit ca. 5-6 Minuten

EVA ca. 70 Shore A stitzend

 Ruhigstellung des Handgelenks nach operativen Eingriffen, Gelenkkontrakturprophylaxe
 Karpaltunnelsyndrom
® Tendovaginitis

® rheumatische Arthritis



4.3 OT THREE

Plattengréfie: ca. 1320 x 800 x8 mm SCHICHTAUFBAU FUNKTION FARBE STARKE
EVA PRIMA 15 Shore A - druckentlastend / EVA 70 Shore A - stiitzend

EVA ca. 15 Shore A druckentlastend hellgrau ca. 5 mm
Aktivierzeit 7 min. /
Abkihlzeit: der Zeitpunkt ist erreicht, sobald die Oberflachentemperatur unter 50 ° C liegt EVA ca. 70 Shore A stiitzend o .

Besonderheiten und Unterschiede zu den anderen Sandwich® OT Varianten:

Uns ist es gelungen zwei EVA Rezepturen mit extrem variiernden Shorehérten (15 und 70 Shore A) miteinander
zu vulkanisieren.

Die druckentlastende Schicht aus EVA PRIMA15, bereits bekannt aus unserem EVA Standardsortiment sowie der
EVA SPEZIAL SANDWICH TRIPLEX® N, ist im Vergleich nochmals 10 Shore weicher als die polsternden erste
Schicht der Varianten SANDWICH®OT ONE und OT TWO. Dies bietet bei der Versorgung der Patient:innen den
Vorteil einer hdheren Druckentlastung. Diese wichtige Eigenschaft zeigt sich nicht nur punktuell. Auch grofflachig
wird eine gute Druckreduzierung erreicht. Gleichzeitig bleibt die Dauverelastizitat gréBtméglichst erhalten.

Die zweite Schicht aus EVA Shore 70 bringt der Versorgung die notwendige Stabilitét.

Diese neue Materialkombination wurde konzipiert zur Versorgung von hochsensiblen Patient:innenfiffen und ist

prédestiniert fir Interimsversorgungen nach Vorfulamputation, beispielsweise bei Diabetikern.




5. INDIVIDUELLE
KONFEKTIONIERUNG

Gerne fertigen wir nach lhren Vorgaben. Sie fi nden hier eine

Ubersicht Gber unser Dienstleistungsangebot.

Fertigung von individuellen Frésrohlingen und Frasblcken. Teilen Sie uns lhre
Wiinsche und Anforderungen mit und wir gestalten mit lhnen gemeinsam |hr

individuelles Produkt.

Die Anspriche in der Einlagenversorgung steigen stetig. Wir gestalten und
fertigen nach lhren Angaben Einlagenrohlingen fir die individuelle Versor-

gung lhrer Patienten.

Aus unserem reichhaltigen Plattenwarenangebot kaschieren wir fiir Sie nahezu

alle Materialien nach lhren Wiinschen zu lhrer eigenen Kombinationon.

Sollte lhnen die Standard-Plattenstérke nicht zusagen, spalten wir die Platte
gerne auf ihre Wunschstérke herunter oder schneiden die Platte nach Ihren
Vorgaben. Gerne erledigen wir auch Stanzarbeiten fiir Sie. Fordern Sie zur

weiteren Information hierzu unseren Stanzmesserkatalog an.

Bei Fragen stehen wir lhnen gerne zur Verfigung.







