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TECHNISCHES DATENBLATT
PVA-Folienschlduche - Art. 83601 ff

Produktmerkmale:

PVA- (Polyvinylalcohol-) Folie hat die Eigenschaft, dass sie unter Einwirkung von Feuchtigkeit extrem dehnbar
wird und wahrend des Austrocknens maximal auf das urspriingliche Mal zuriickschrumpfen kann. AuBerdem
hat sie hervorragende Trenneigenschaften gegeniiber den gebrauchlichsten Laminierharzen und ist
unempfindlich gegen organische Lésungsmittel und Hitze. Sie wird in der Laminiertechnik in Schlauchform als
Trennfolie eingesetzt.

Lagerung:

- Vor Frost schiitzen;

- gedffnete Packungen wieder dicht verschlieRen um die Folienschlduche vor Austrocknung zu
bewahren

Auszeichnung der Folienschldauche auf dem Etikett:

- Foliendicke in mm/ Lange in cm/ maximale Breite (maximaler Umfang) in cm
Beispiel: 0,10/ 100/ 20 (40)

- Alle Folienschldauche haben eine konische Form. Die Gegenseite hat in jedem Fall eine Breite von ca.
5 cm (= Umfang ca.10 cm)

Ermittlung der passenden GroRe:

- Foliendicke: OST verwendet ausschlieBlich 0,10 mm; OT wahlweise 0,08 mm oder 0,10 mm

- Lange: hangt von der GroRe des zu fertigenden Teiles ab, es solite jedoch bedacht werden, dass man
einen Teil der Folie als Reservoir fiir das GieRharz bendtigt

- Breite (Umfang): groRtes Umfangsmal an der Positivform messen und 5-10 cm abrunden

Verarbeitung:

- Es wird jeweils eine 'untere' und eine 'obere' Folie eingesetzt. Beide werden unter Ladngsspannung
gehalten, an jeder wird ein einzeln regelbares Vakuum angelegt, sodass sich die Folien exakt an die
Form anlegen. Dazwischen wird das Teil laminiert. Um die PVA-Folienschlduche unter
Langsspannung zu halten, missen sie an der entsprechenden Stelle am GieRharzgerat abgebunden
werden. Dazu benutzt man Vulkollanbander und/oder Coroplast-Klebeband.

- Orthopéadie-Schuhtechniker benutzen grundsétzlich nur PVA-Folienschlduche 0,10 mm dick, weil
groRere Unterschiede im Modelldurchmesser zu hohen Belastungen der Folien fiihren.
Die Folienschlduche werden durch "Einweichen" entsprechend den Angaben auf den Packungen sehr
dehnfahig und kdnnen dadurch tiber das Modell (Positivform) gezogen werden.

- Die Angaben fiir das Einweichen auf den Etiketten sind Richtwerte und beziehen sich auf 20 C
Raumtemperatur und kaltes Leitungswasser.

- Das Einweichen erfolgt z.B. in einem feuchten, ausgewrungenen Frotteetuch.

- Je nasser das Tuch und je warmer das Wasser, desto kiirzer die Einweichzeit.

- Vorsicht:
Bei zu intensivem Einweichen schldgt die Feuchtigkeit ins Innere des PVA-Folienschlauches durch
und verursacht Fehlstellen im Laminat!

- Durchgeschlagene Feuchtigkeit kann man mit Sicherheit ausschlieen, indem man vor dem
Uberziehen das Innere des PVA-Folienschlauches mit einem Papiertuch trocken wischt.
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